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一 、工作简况

（一）任务来源

我国异型罐体制造行业历经多年的风风雨雨,不断学习和

创新中前进、成长,为推动制造行业发展做出了巨大贡献。近年

来,市场的空前繁荣和行业竞争的日渐加剧，随着国民经济总量

构成的变化，市场对异型罐体品种的需求格局相应改变。2023

年乃至今后一段时期，山东异型罐体制造设备生产企业也发展

面临转型升级、爬坡过坎的关键时期。异型罐体制造设备生产

企业发展挑战与机遇并存。特别是在国家供给侧改革、市场准

入、原材料价格及人工成本上涨等方面面临巨大的挑战。对生

产异型罐体设备提出了更高、更多的要求。异型罐体制造设备

生产企业必须通过寻求技术创新等新的替代性增长因素，来维

持企业的竞争优势，异型罐体成型机应运而生。同时，与之配

套的相关标准显然没有跟上市场的节奏。异型罐体成型机目前

还没有相关的国家、行业标准，企业只能自行生产，造成产品

混乱，给生产和使用带来各种各样的问题。异型罐体成型机制

定一套统一的标准来规范生产和使用，已迫在眉睫，非常必要。

产业发展，标准先行。为规范我省异型罐体成型机的生产，

推动我省异型罐体产业健康可持续发展，提升异型罐体产业水

平及区域品牌价值，做大做强我省相关产业，依据《团体标准

管理规定》（国家标准委、民政部国标联[2019]1 号文件），山东

水泊智能装备股份有限公司提出制定《异型罐体成型机》团体

标准的战略决策。

（二）起草单位
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《异型罐体成型机》团体标准由山东省装备制造业协会提

出并归口，由山东水泊智能装备股份有限公司、通亚汽车制造

有限公司起草。

山东山东水泊智能装备股份有限公司全面负责标准的起

草、编写和研讨。

（三）主要起草人及所做的工作

本标准起草组组成人员及主要工作见下表。

姓名 职务/职称 工作单位 主要工作

刘帅
总经理/高

级工程师

山东水泊智能

装备股份有限

公司

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，协调开展

试验验证

邓祥祥

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，协调开展

试验验证，负责全文通稿、编制工作。

王超勇 工程师

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，协调开展

试验验证，负责全文通稿、编制工作。

田忠猛 工程师
通亚汽车制造

有限公司

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，协调开展

试验验证，负责全文通稿、编制工作。

杨志刚

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

迟维祥

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

申伟

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见
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王忠生

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

闫后振

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

李盛然

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

王国芳

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

仲光亮

负责标准制定的前期研究、确定标准制定

的原则并形成标准的初步框架，组织行业

内相关单位及专家进行研讨和征求意见

（四）主要工作过程

1、起草阶段（2023 年 5 月～2023 年 7 月）自 2023 年 5

月 10 日，山东水泊智能装备股份有限公司提出制定《异型罐体

成型机》两项团体标准的战略决策，为做好两项团体标准的编

制工作，在梁山县市场监管局指导下，成立了团体标准编制小

组。标准起草工作由山东水泊智能装备股份有限公司技术中心

牵头，相关专业技术人员共同组成标准编制小组，标准编制小

组针对《异型罐体成型机》内容进行多次详细、深入、激烈讨

论，本标准主要起草人以刘帅为组长，刘振亮、邓祥祥等为主

要负责人。标准编制小组从 2023 年 5 月开始进行了初步研究，

积累了一定的生产经验和实验数据。2023 年 5 月至 2023 年 6

月，标准编制小组结合前期工作基础以及在工业园展开实地调
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研，详细调研异型罐体成型机的技术要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输和贮存等方面的要求。在进行前期经验

总结、试验研究和查阅了大量的国内文献资料的基础上，结合

我县专用车产业现状，确定了《异型罐体成型机》标准草案。

2、讨论稿阶段（2023 年 8 月）标准编制小组组织技术人员

以及行业专家开展标准讨论会议，针对标准的必要性、标准要

求、重点内容以及编写参考依据进行了详细咨询和研讨。对会

议上提出的问题，再次进行研究讨论，根据实际生产和发展情

况对标准草案进行多次修改，最终形成《异型罐体成型机》讨

论稿。

3、送审稿阶段。2023 年 9~10 月，在讨论稿的基础上，标

准编制小组广泛征求科研单位、基层专业技术骨干及主产区有

关部门建议，并根据采纳修改建议进行修改，形成标准送审稿。

二、编制原则和确定标准主要内容的依据，解决的主要问

题

（一）编制原则和确定标准主要内容的依据

标准严格遵循“安全、环保、节能高效、可操作性”等原

则进行制定。同时贯彻我国现行相关的法律法规和强制性国家

标准，按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标

准化文件的结构和起草规则》的规定及相关要求进行编制。

根据目前的异型罐体成型机的生产及使用情况，水泊焊割

有限公司组织成立了编制工作组。因没有可参照的适用于异型

罐体成型机的国家标准、行业标准及地方标准，参考和收集产
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品相关的最新有效的国家和行业标准、收集了国际、国外的有

关产品技术及标准资料，并进行了分析对比及研究，通过对产

品使用特性的调查，以及在各场合、工况的使用及验证研究的

基础上，结合本公司多年异型罐体成型机的制造经验，根据

GB/T1.1-2020的要求，编写了标准草稿。

《异型罐体成型机》规范性引用6项国家、行业标准，具体

有：GB/T191-2008 包装储运图示标志、GB/T14253-2008 轻工

机械 通用技术条件、QB/T1588.1-2016 轻工机械 焊接件通

用技术条件、QB/T1588.2-2015 轻工机械 切削加工件通用技

术条件、QB/T1588.3-2015 轻工机械 装配通用技术条件、

GB/T5226.1-2008 机械电气安全 机械电气设备第1部分：通用

技术条件等。

（二）标准解决的主要问题

标准提供了异型罐体成型机的型号和参数、技术要求、试

验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等方面的要求，

标准的格式和内容符合国家标准化工作导则——标准化文件的

结构和起草规则（GB/T 1.1-2020）的要求，并与有关产品的国

家、行业标准协调一致。同时确立了团体成员应共同遵守的必

要准则。

三、主要试验（或验证）的分析

标准制定通过调查研究、文献分析、比较研究、试验验证

及参考相关国家和行业标准或技术规范等方法，确定了性能要
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求、试验方法、检验规则。

在标准的编写过程中，充分考虑了与国家标准和行业标准

或技术规范的衔接。

四、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等

情况

（一）产业化情况

近年来，梁山专用汽车产业充分利用国家“一带一路”带

来的巨大机遇，坚持“走出去”发展战略，目前已有 70 多家企

业的产品进入国际市场，出口美国、俄罗斯、澳大利亚、非洲、

中东、东南亚等国家和地区。中国（梁山）专用汽车博览会已

成为国内、国际专用车知名企业一年一度的交易盛会，“梁山

造”品牌也因此走向世界。全县形成了年产专用汽车 30 万辆的

生产能力，产品已涵盖运输类、工程类、市政类及各种特种用

途的专用汽车共计 1300 多个品种、3100 多个型号。随着专用车

产业的发展，专用车生产设备的研发、生产已形成以水泊焊割

设备制造有限公司为领军企业的装备制造产业集群。

（二）推广应用论证和预期达到的经济效果

2019 年乃至今后一段时期，山东异型罐体制造设备生产企

业也发展面临转型升级、爬坡过坎的关键时期。异型罐体制造

设备生产企业发展挑战与机遇并存。特别是在国家供给侧改革、

市场准入、原材料价格及人工成本上涨等方面面临巨大的挑战。

对生产异型罐体设备提出了更高、更多的要求。异型罐体制造

设备生产企业必须通过寻求技术创新等新的替代性增长因素，

来维持企业的竞争优势，异型罐体成型机应运而生。同时，与
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之配套的相关标准显然没有跟上市场的节奏。异型罐体成型机

目前还没有相关的国家、行业标准，企业只能自行生产，造成

产品混乱，给生产和使用带来各种各样的问题。异型罐体成型

机制定一套统一的标准来规范生产和使用，已迫在眉睫，非常

必要。

产业发展，标准先行。为规范我省异型罐体成型机的生产，

推动我省异型罐体产业健康可持续发展，提升异型罐体产业水

平及区域品牌价值，做大做强我省相关产业，依据《团体标准

管理规定》（国家标准委、民政部国标联[2019]1 号文件），山东

水泊智能装备股份有限公司提出制定《异型罐体成型机》团体

标准的战略决策。

《异型罐体成型机》团体标准，条款内容清晰明确，简洁

明了，可操作性强，大大提高了标准的推广使用性。

通过《异型罐体成型机》团体标准的制定，对规范行业的

发展，提高产品的安全和环保性，推动我省异型罐体成型机设

计、制造、检验的技术进步具有非常重要的意义，同时为检测

机构提供了一个切实可靠的检测依据。制定《异型罐体成型机》

团体标准并发布实施后，对指导我省乃至全国异型罐体成型机

产品的开发、设计、生产和试验,推动专用车生产设备制造行业

技术的发展、科学评价专用车生产设备产品质量起到积极和重

要的作用，对推动专用车产业高质量发展具有较强引领作用，

对于带动我省专用汽车制造产业发展、做大做强我省专用汽车

汽车产业意义重大。

五、与国际、国外有关法律法规和标准水平的对比分析
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标准没有相对应的国际标准，所以没有采用国际标准；

本产品属自主研发的，属国内特有的产品。国外没有相同

产品。

由于异型罐体成型机是国内最近几年才开始制造使用，并

且是山东水泊智能装备股份有限公司特有产品，异型罐体成型

机无相关的国家标准、行业标准，其产品制造依据各自企业标

准，给产品的生产、使用、维修等多方面带来困难。为使标准

与国标、行标协调一致，团体标准在参考相关标准的基础上，

融入水泊焊割有限公司多年的经验、行业内先进技术，使本标

准的性能指标处于行业领先水平。

六、与现行有关法律、法规和标准的关系

本标准属于异型罐体制造设备标准体系中产品类标准。

与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性

标准没有矛盾，与其他行业或领域没有冲突。

七、重大分歧意见的处理过程及依据

标准制定过程中无重大分歧意见。

八、贯彻标准的要求和措施建议

1、标准实施前要保证文本的充足供应，让每个使用者都能

及时得到文本，这是保证本标准贯彻实施的基础；

2、由于本标准具有一定的范围性，建议本标准先在梁山县

专用汽车产业协会进行发布实施，促进质量品牌提升，提高产

品市场竞争力；

3、对实施过程中容易出现的问题，及时予以解释；

山东水泊智能装备股份有限公司将牢牢把握制定标准、贯
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彻标准关键环节，与社会各界一道，以标准化建设为抓手推动

产业高质量、规模化、集群式发展。

建议审批发布为团体标准。建议本标准在发布之日起 1 个

月后实施。

九、废止现行有关标准的建议

本标准属制定标准，无相关替代标准。

十、涉及专利的有关说明

本标准有可能涉及山东水泊智能装备股份有限公司的专

利，本编写组不负责辨识本标准涉及专利事项。

十一 、其他应予说明的事项

无。


	（一）任务来源
	（三）主要起草人及所做的工作
	（四）主要工作过程
	（一）编制原则和确定标准主要内容的依据
	（一）产业化情况
	（二）推广应用论证和预期达到的经济效果

